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o TRAGKY

NORMALIEN



Hakenklinkenzug

Der Hakenklinkenzug Z5 starte-
te 1976 die Erfolgsgeschichte
der Strack Klinkenzige.
Seinerzeit mit 2 GréBen begon-
nen, gibt es die Z5 Klinke aktu-
ell in 5 GréBen und 3 Varianten.
Auch nach Uber 45 Jahren geht
an der Z5 Klinke kein Weg vor-
bei, wenn es um den Einsatz in
extrem rauhen Umfeld, wie z.B.
der Druckgussfertigung geht.
Wird die Z5Klinke an SpritzgieB-
werkzeugen eingesetzt, kann
sich eine extrem hohe Lebens-
dauer ergeben, wenn die Richt-
werte eingehalten werden und
regelmaBig gewartet wird.

Der Z5-4 ist der starkste Ha-
kenklinkenzug und wird immer
nach Kundenvorgaben gefertigt.
Alle anderen kdnnen sowohl
als Normteil, aber auch bereits
fertig zum Anbau geliefert wer-
den.

Dazu wird nach Angaben des
Kunden der Klinkenhebel und
die Halteleiste abgelangt, zu-
dem wird die Kurvenleiste auf
der Halteleiste verschraubt und
verstiftet.
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Flachklinkenzug

Im Jahr 1979 erganzte Strack
Norma den Hakenklinkenzug
Z5 mit dem Flachklinkenzug Z4.
Seinerzeit waren es die klassi-
schen Drei-Platten-Anwendun-
gen, die die Entwicklung der Z4
Klinke vorantrieben.

Der Flachklinkenzug Z4 zeich-
net sich dadurch aus, dass er
die gezogene Platte verriegelt
und dort sichert, bis die Zug-
leiste durch Einfahren wieder
entriegelt.

Mittlerweile gibt es die Flach-
klinken in 5 Abmessungen,
ohne oder mit Verzégerung und
in je einer Variante als Zweistu-
fenauswerfer. Hinzu kommen
noch 3 unterschiedliche M&g-
lichkeiten der Befestigung der
Zugleiste, Traverse und dem
Klinkengehé&use.

Abgerundet wird die Serie der
Z4 Klinkenzlige durch den
Doppelhubklinkenzug  Z4-19.
Mit dem Z4-19 kdnnen mit ei-
nem Paar Klinken 2 verschie-
dene Wege gefahren werden,
wobei beide gezogene Platten
auch verriegelt werden. Der
Z4-19 wird immer nach Kun-
denvorgaben gefertigt. Hierzu
bekommt der Kunde im Vorfeld
CAD Zeichnungen.

Rundklinkenzug

Im Zuge der Kundenbefragun-
gen stellte sich Ende der 1990er
Jahre heraus, das eine Variante
zum inneren Einbau fehlt.

Hier konnte mit dem Rund-
klinkenzug Z3 in 1998 Abhilfe
geschaffen werden.

Der Z3 Rundklinkenzug wird
dann benétigt, wenn nichts au-
Ben an der Form angeschraubt
werden kann oder darf.

Im Regelfall wird er als Klin-
kenzug eingebaut, er kann
aber auch bei einem doppelten
Auswerferpaket als Zweistu-
fenauswerfer installiert werden.
Die Lage der Zugbolzen ist ein
FunktionsmaB und kann mittels
Distanzscheiben Z59 einfach
abgestimmt werden.

Ein Kompensieren der unter-
schiedlichen  Warmeausdeh-
nungen von Dusenseite zu
Auswerferseite ist gegeben.
Bitte hierzu die Montagehin-
weise beachten.

Strack Norma kann die Rund-
klinkenziige mit fertig abge-
langten Zugbolzen liefern.
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Klinkenziige wurden bereits
in den siebziger Jahren von
STRACK NORMA auf den Markt
gebracht. Durch die vielen Kom-
binationsmdglichkeiten und
durch die hohe Variantenvielfalt
sind diese Klinkenziige auch
international sehr bekannt. In
Frankreich beispielsweise wer-
den Klinkenziige generell ,Les
Stracks® genannt.

Zusatzliche Trennebene
Klinkenzlige werden immer dort
eingesetzt, wo eine zusatzliche
Trennebene geschaffen werden
muss. Zum Beispiel bei man-
chen Gehauseteilen, bei denen
die Haftkrafte in der Form so
hoch sind, dass zuerst parallel
mit einer Abstreiferplatte ent-
formt werden muss, ehe der
Auswerfer in Aktion treten kann,
damit das Formteil nicht durch
die Auswerferstifte beschadigt
bzw. zerstort wird.

Vielfaltige Anwendungen

Generell kann bei den Anwen-
dungen unterschieden werden
zwischen Klinkenzliigen, die
durch den Werkzeughub beta-
tigt werden und Klinkenzigen,
die durch den Auswerferhub
angesteuert werden. Bei Klin-
kenzigen, die durch die Werk-
zeugdffnung betéatigt werden,
unterscheidet man zwischen
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Die hohe Schule
des Auswerfens

Eine Entwicklung der Liidenscheider Firma STRACK NORMA ist
das Klinkenzugsystem Z4, das zum Bewegen von Formplatten
in Werkzeugen dient. Nunmehr ist die Variante Z4-40 verfiigbar,
die speziell fir groBere Werkzeuge mit einer Zugkraft von bis zu
80 kN pro Klinkenzug eingesetzt werden kann. Konzipiert sind
diese Klinkenziige fiir PlattengroBen iiber 996x996 mm.

Klinkenzligen mit und ohne Ver-
zbgerung, je nachdem ob zu-
erst die zusétzliche Trennebene
oder die Haupttrennebene ge-
offnet wird.

Soll die zusatzliche Trennebene
zuverlassig vor der Hauptrenn-

ebene gedffnet werden, wird ein
Klinkenzug ohne Verzdgerung
eingesetzt.

Soll die Haupttrennebene zuerst
auf ein definiertes MalB gedffnet
werden, danach die zusatzliche
Trennebene aufgefahren

Funktionsweise eines Klinkenzugs mit Verzégerung
Es bedeuten: 1 Klinkengehduse, 2 Steuerplatte, 3 Zugleiste, 5 Sperre,
6 Rasten, S1, S2, S3 Hube, H1V Formplatte

Offnen Trennebene 2

Form vollstdndig aufgefahren
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werden, um anschlieBend die
Haupttrennebene  vollstandig
aufzufahren, werden hierzu Ub-
licherweise Klinkenzlige mit
Verzégerung eingesetzt.

Der Klassiker

Ein Anwendungsbeispiel dafir
ist das klassische Drei-Platten-
Werkzeug. Durch die Werkzeug-
bewegung werden die Formteile
am Punktanguss vom Verteiler
getrennt, der Verteiler in der zu-
séatzlichen Trennebene entformt
und die Formteile in der Haupt-
trennebene ausgeworfen.

Die Klinkenzliige werden auf
den Werkzeugseiten aufgebaut,
wobei immer mindestens zwei
Klinkenzlige eingesetzt werden
mussen, die spielfrei einzustel-
len sind.

Zweistufenauswerfer

Eine andere Variante ist die
Ansteuerung der Klinkenziige
durch den Auswerfer. Hier un-
terscheidet man zwischen der
Kombination Abstreifplatte mit
Auswerferplatten und der Kom-
bination als doppeltes Aus-
werferpaket. Eingesetzt wird

der Zweistufenauswerfer als
Kombination Abstreifplatte mit
Auswerferplatten, wenn Aus-
werferpaket und Abstreifplatte
gemeinsam auffahren muissen,
wobei die Abstreiferplatte nach
einem definierten Weg stehen-
bleiben, der Auswerfer aber
vollstandig vorfahren muss.

Der Zweistufenauswerfer als
doppeltes Auswerferpaket hin-
gegen wird dann eingesetzt,
wenn z.B. mit dem ersten Pa-
ket Hinterschneidungen freige-
stellt werden missen und erst
danach das Teil mit dem zwei-
ten Paket ausgeworfen werden
darf.

Produktionssteigernd

Die Klinkenzliige der Baurei-
he Z4 erlauben aufgrund der
geringen bewegten Massen
hohe Offnungs- und SchlieB-
geschwindigkeiten. Dadurch ist
ein Einsatz auch bei schnell-
laufenden Werkzeugen gewéahr-
leistet.

Funktionssicher
Alle VerschleiBteile sind ge-
hartet. Zusatzliche Anschlag-

elemente werden nicht bené-
tigt. Die hohe Zugleistung wird
durch zentrische Kraftlbertra-
gung mittels zweier Rasten er-
reicht. Da die Kréafte momentfrei
Ubertragen werden, ist der Ver-
schleiB minimiert.

Einfache Montage

Zum Anbau genlgt eine ebe-
ne Anschraubflaiche am Werk-
zeug. Zugleiste und Steuerplat-
te sind nitriert. Damit kénnen
beide Teile mit werkstattibli-
chen Hilfsmitteln gekulrzt, posi-
tioniert und mit Befestigungs-
bohrungen versehen werden.
Zusatzliche Anschlagelemente,
zum Beispiel Fihrungsschrau-
ben, werden nicht bendtigt. Die
Klinkenzliige lassen sich leicht
gleichm&Big und spielfrei ein-
stellen.

Der einfache mechanische Auf-
bau, die bewahrte Konstruktion
und der durch die Zwangssteu-
erung produktionssichere Be-
trieb zeichnen den Klinkenzug
vor anderen Konstruktionen
z.B. durch die Maschinensteu-
erung betatigten Hydraulik-
zylindern aus.

Funktionsweise als Zweistufenauswerfer mit Ansteuerung durch Auswerferstange Z144
Es bedeuten: 1 Klinkengehéuse, 2 Anschldge der Steuerplatte, 6 Rasten, 10 AusstoBleiste, H7, H8 Auswerfer-pa-
kete, S1, S2, S3, Hiibe, Z144 Auswerferbolzen

Form gedffnet

Beide Auswerferpakete fahren den

Auswerferpaket (H7/H8) fahrt den

. . Hub S2 " . Hub S3
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R { Klinkenzug Z4-40/42

o & fir den GroBformenbau
- \) mit DLC-Beschichtung
' auf Rasten und Sperren
Klinkenzug Z4-19 ﬁ
Doppelhub- S
klinkenzug ‘
1998
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V'J Z3-3
Rundklinkenzug

1992

Klinkenzug Z4-1
mit Feder-Nut-
verbindung

Klinkenzug Z4-1
in 3 Abmessungen

1976

1. STRACK-Klinkenzug
als Z5 in zwei GréBen
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Sonderklinkenziige

Durch das vielfaltige Angebot an Klinkenzligen
erhalt der Anwender neue konstruktive Freiheiten.
Unterstitzung erhélt er in der Phase der Werk-
zeugkonstruktion durch die Anwendungstech-
niker in Lidenscheid.

Zur Auslegung werden die Parameter Platten-
bewegungsreihenfolge, Plattendicken und Hibe,
sowie die Betriebsbedingungen (Temperaturen im
Werkzeug, mit oder ohne HeiBkanal etc.) heran-
gezogen.

So individuell wie die Werkzeuge von heute, sind
auch die Lésungen um Bewegungsablédufe zu
realisieren. Die fuhrt sehr oft neben Standard|6-
sungen zu einer Vielzahl an Sonderlésungen, die
im ,Team 1 - Entformungselemente/ Schieber/
Schalter” von Strack Norma dem Kunden ausge-
arbeitet werden.

Haben wir lhr Interesse geweckt?
Dann kontaktieren Sie uns gerne unter

Tel +49 2351 8701 7100
Mail teamil@strack.de

STRACK NORMA
GmbH & Co. KG

K&nigsberger Str. 11
D-58511 Lidenscheid
Postfach 16 29
D-58466 Lidenscheid

Tel +49 2351 8701-0
Fax +49 2351 8701-100
Mail info@strack.de
Web www.strack.de

"\ Management
System

1SO 9001:2015

ll  www.tuv.com
ID 0910092006

Printed in Germany
D-3068B 01.2024




